
Инструкционная карта по изготовлению 

колодки для малки 

Последовательность изготовления Используемый 

инструмент 

Разметить на листе толщиной 4 мм  полоску 

шириной 20 мм 

Линейка, карандаш 

Отпилить полоску шириной 20 мм рядом с 

линией 

Ножовка столярная                          

Отложить от края полоски 150 мм, провести на 

этом расстоянии линию по угольнику 

Карандаш, линейка, 

угольник 

На расстоянии 10 мм от края разметить центр 

окружности 

Карандаш, линейка 

Разметить на краю заготовки половину 

окружности радиусом 10 мм 

Циркуль 

На выпиловочном столике выпилить по 

разметке полукруг на торце заготовки 

Лобзик 

На расстоянии 130 мм от края заготовки 

разметить центр окружности диаметром 10 мм, 

начертить половину окружности 

Карандаш, линейка, 

циркуль 

На выпиловочном столике выпилить по 

разметке полукруг на торце заготовки 

Лобзик 

Выпилить полукруг по линии разметки Лобзик 

Зачистить заготовку для колодки Напильник 

Аналогичным образом выпилить вторую 

половину колодки 

Инструменты те же 

Соединить изготовленные детали со вставкой на 

клею, закрепить в зажиме верстака 

Клей, зажим верстака 

После высыхания клея вставить перо и 

просверлить сквозное отверстие диаметром 6 мм 

на расстоянии 10 мм от края заготовки 

Сверло, дрель 

На расстоянии 35 мм от противоположного края 

разметить центр полукруга, вынуть перо и 

выточить половину круга напильником  

Круглый напильник 

диаметром 10 мм 

Соединить детали винтом М 5 с барашковой 

гайкой, выполнить отделку 

Масло или лак 

 


